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MIERNIK NAPIECIA PASA
Precyzyjny przyrzad do pomiaru naciggu pasa

Naped pasowy osigga maksymalng zywotnos¢ gdy jest odpowiednio dopasowane do zastosowania,
pas jest doskonale naciggniety a kota sg precyzyjnie wyosiowane.
MIERNIK NAPIECIA PASA jest elektronicznym przyrzagdem pomiarowym sktadajgcym sie z son-

dy pomiarowej i mikroprocesora, stosowanym do pomiaru napiecia pasa i kontroli sity pasa w

przektadni pasowe.

Wynik pomiaru jest wyswietlany albo w hercach, niutonach lub funtach-sity.

Zalety produktu

» Dokfadny pomiar sity naciggajgcej pas

» Dokfadne obliczenie sity pasa

 Zapis wymagany zgodnie z DIN EN ISO 9001 ff

» Podpowiedzi dla operatora i wartosci zmierzone wyswietla
w 10 jezykach

* Proste i bezpieczne operowanie

» Zwarta budowa i wygodny w obstudze

Zakres dostawy

MIERNIK NACIAGU PASA jest dostarczany w mocnej walizce
z tworzywa sztucznego.
W sktad dostawy wchodzg 2 sondy pomiarowe i bateria 9 V.

Pomiar napiecia pasa (Hz)

Czestotliwos¢ pasa moze by¢ mierzona wytgcznie gdy
przektadnia jest wytaczona i nieruchoma.

Swobodny i naprezony pas jest opukiwany w sposéb wywotujgcy
jego naturalne drgania.

Ta statyczna naturalna czestotliwo$¢ jest wtedy mierzona przy
pomocy sondy z pomocg pulsujgcego $wiatta.

Powinno by¢ zapewnione aby $wiatto odbijato sie wystarczajgco
od pasa.

Zmierzone wartosci sg wyswietlane w Hercach [Hz].

Pomiar sity pasa (N), (funt-sita)

Aby obliczy¢ site pasa wprowadzana
jest czestotliwosé, masa i dtugosce

pasa do mikrokomputera, ktéry oblicza
aktualng wartos¢ sity. Obliczona sita jest
poréwnywana z okreslong wartoscig
zdefiniowang dla danego napedu ( patrz
dodatkowy arkusz kalkulacyjny).

Mikrokomputer oblicza site pasa
korzystajgc ze wzoru:

T

T=4-m-L2 £ lub f=\/

gdzie :

T =sitapasawN

m = masa liniowa pasa w kg/m

L = dlugos¢ catkowita pasa w m

f = czestotliwos¢ naturalna swobodnego
pasa zmierzona w Hz

4-m- L



Procedura pomiarowa

Kroki pomiarowe

1. Wigcz MIERNIK NAPIECIA PASA

2. Popukaj pas, tak aby rozpoczat drga¢ ze
swojg naturalng czestotliwoscia.

3. Przytrzymaj sonde pomiarowg mniej
wiecej na srodku swobodnego pasa w
odlegtosci od 3 do 20 mm powyzej pasa
napedowego.

4. Udany pomiar jest potwierdzany
sygnatem akustycznym i wskaznikiem
L<Pomiar na wyswietlaczu.

5. Zmierzona wartosc jest wyswietlana
w Hz.

Tryb wyswietlania wartosci

Warto$ci zmierzone moga by¢ takze
wyswietlane w niutonach lub w funtach-
sity. Prosze skierowac sie do rozdziatu pt.
LStruktura menu® na Stronie 5 po instrukcje
jak przefgczac tryb wyswietlacza.

Jesli pomimo starannych przygotowan nie
sg wysSwietlane wyniki pomiarow, moze

to by¢ wywotane przez jeden z dwéch
nastepujgcych powoddw:

1. Pas napedowy drga ponizej minimalnej
granicznej wartosci pomiaru 10 Hz.

Rozwigzanie

Naprez pas lub jesli dlugosc¢ pasa jest
bardzo duza i zwisa podciagnij pas

tak, aby skroci¢ dtugos¢ pasa mierzona.
Wprowadz nowg dtugos¢ pasa przed
powtdrzeniem pomiaru.

2. Albo brak, albo wy$wietlane sg niskie
warto$ci pomiaru pomimo, ze pas byt
prawidtowo naciggniety.

Rozwiazanie

Moze to wystgpi¢ w przypadku, gdy
Swiatto z sondy pomiarowej jest odbijane
niewystarczajgco. Aby wzmocni¢ odbicie,
naklej fragment tasmy odblaskowej na
pas lub zwilz delikatnie pas w miejscu
pomiaru.

3. Kiedy na wyswietlaczu pojawi sie ,Low
bat“ powinny by¢é wymienione baterie.

4. W przypadku przerwy w obstudze

dtuzszej niz 8 minut przyrzad wytaczy sie
automatycznie.

Masy pasow

Odlegto$¢ pomiedzy pasem a sondg
pomiarowg powinna by¢ pomiedzy
3-20 mm. Zobacz szkic umiejscowienia.

Wazne

Napiecie pasa powinno raczej zawsze
by¢ mierzone na srodku dtuzszego
odcinka pasa pomiedzy dwoma
kotami.

Aby mierzy¢ precyzyjnie masy pasow, zalecamy zwazenie pasa a nastepnie
przeliczenie tego cigzaru bazujgc na dtugosci 1 metra.

Pasy klinowe PJ=0,082 PL =0,320
zebrowane PM =1,100 kg/m na 10 zeber
Pasy klinowe SPZ=0,074 SPA=0,123

SPB=0,195 SPC=0,377 kg/m na pas

10 = 0,064 13=10,109

17 =0,196 20 = 0,266

22 =0,324 25=10,420

32 =0,668 40 = 0,958 kg/m na pas
Pasy SPZ=0,120 SPA=0,166
wspomagania SPB =0,261 SPC=0,555 kg/m na zebro

3V/9J =0,120 5V/15J = 0,252
8V/25J = 0,693 kg/m na zebro
Poliuretanowe T2,5=0,015 T5=0,024
pasy zegbate T10=0,048 T20=0,084 kg/mna 10 mm szeroko$ci
AT 3=0,023 AT5=0,034
AT 10=0,063 AT 20=0,106 kg/m na 10 mm szerokosci




Struktura menu
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na ekranie
wersja programu
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Ustawienia domysine
Hz, Niemiecki, Sl
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na ekranie
Hz/N/Ibf
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gdy napiecie baterii < 8 V

ustaw tryb ekranu

i potwierdz ENTER:
pomiedzy Hz lub
Hz / N / Ibfjesli US

na ekranie - |y ustaw jezyk z uzyciem
jezyk <}£| STRZALEK GORA/DOL
i potwierdz wyboér
‘ T ENTER

Sl
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na ekranie
"SI /US"
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na ekranie
"exit menu"

Klawisze na membranie
klawiatury

» Ustaw ukfad jednostek
Sl lub US zgodnie z
Sl: m, kg/m, N

US: cal, funt/stopa, funt-sita

i zatwierdZ ENTER

Masa pasa Dlugos¢ pasa  Enter

Strzatka GORA Strzatka DOL W, / Wyt.



Wyswietlacz

Sonda pomiarowa

wyswietla mierzone i obliczone

wartosci w jezykach

mierzy naturalng czestotliwosé
naprezonego, swobodnego pasa
Zz pomocg pulsujgcego sSwiatta

Dane techniczne

Zakres pomiarowy

wyswietla parametry
zgodnie z standardem

Niemieckim  Portugalskim amerykanskim US - lub

Angielskim  Szwedzkim miedzynarodowym (Si)

Wioskim Norweskim Si=m, kg/m, N

Francuskim  Dunskim US = cal, funt-sity/sto-

Hiszpanskim Finskim pa, funt-sity lub Hz
Zapamietaj

10 - 400 Hz
opcjonalnie do 800 Hz

Cyfrowy bfgd probkowania

<1%

Btad wskaznika +/-1Hz
Btad catkowity <5%
Temperatura nominalna +20° C,
Temperatura pracy +10° ... +50°
Temperatura przechowania -5° ... +50°
Obudowa Tworzywo sztuczne (ABS)
Wymiary przyrzadu 80 x 126 x 37
Wymiary walizki 226 x 178 x 50
Wyswietlacz 2-liniowe LCD,
16 znakdwl/linie
Jezyki obstugi 10
Zakres wejsciowy:
dtugosc ciegna do 99,99 m
masa pasa 9,999 kg/m
Zasilanie 9V bateria

Odchytki pomiarowe do +/- 10%
dla kilku pomiaréw wykonanych
na tym samym pasie sg z zasady
nie wywotane btedem lub wada
przyrzadu. W wiekszosci przy-
padkéw, odchytki pomiarowe sg
spowodowane przez tolerancje
mechaniczne systemdéw napedu.

Uwaga ! Obliczenia w new-
tonach - lub funtach-sity - majg
wspotczynnik kwadratowy wyzej
btedu pomiaru (T=4-m-L?.f)!



Grupa Hilger u. Kern / Dopag

Hilger u. Kern GmbH
Industrietechnik

Kafertaler Stralte 253
68167 Mannheim
Deutschland

=2 +49 621 3705-0
B +49 621 3705-200

info@hilger-kern.de
www.hilger-kern.com

Napedy
€ +49 621 3705-351
= +49 621 3705-403

DOPAG Dosiertechnik
und Pneumatik AG

Langackerstrasse 25
6330 Cham
Schweiz

@ +41 41 7855-757
= +41 41 7855-700

info@dopag.ch
www.dopag.com

antriebstechnik@hilger-kern.de

Dozowanie
€= +49 621 3705-263
= 4+49 621 3705-271

dosiertechnik@hilger-kern.de

Elektronika przemystowa

€o» +49 621 3705-294
= +49 621 3705-402

industrieelektronik@hilger-kern.de

Drgania
€= +49 621 3705-249
= +49 621 3705-402

schwingungstechnik@hilger-kern.de

Technika rozdrabniania

o> +49 621 3705-293
2 +49 621 3705-271

spritztechnik@hilger-kern.de

Grupa Hilger u. Kern / Dopag z ponad 320 pracownikami, 6 oddziatami
poza Niemcami jest jednym z przodujgcych na $wiecie producentéw
systemdw dozowania i mieszania mnogich komponentéw polimerow
i pojedynczych medidw typu tluszcze, oleje i kleje. Grupa opracowata
i zbudowata maszyny, instalacje i pojedyncze urzgdzenia dopasowane

do twoich specjalnych potrzeb od ponad 25 lat.

Hilger u. Kern GmbH w Mainheim, z oddziatami Inzynierii Napeddw,
Systeméw Dozowania, Elektroniki Przemystowej, Kontroli drgan i Tech-
niki Rozdrabniania, jest jednym z przodujgcych producentéw wysokiej

jakosci i nowatorskich débr inwestycyjnych w Niemczech.

Upowazniony dystrybutor:

AS Instrument Polska
05-075 Warszawa-Wesota
ul. Dzielna 21

Tel. +48 22 773 46 62

Faks +48 22 773 46 68
askrz@asinstrument.com.pl
www.asinstrument.com.pl

Ttumaczenie : AS Instrument Polska
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